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Alloys

Duplex 22.09

Classificacdo
AWS SFA-5.4 E 2209-17

Descricao / Aplicacoes

Eletrodo de revestimento basico-rutilico para a soldagem de acos austenitico-ferriticos resistentes a
corroso (acos duplex), acos similares como 1.4417, 1.4460, 1.4462, UNS S 31.803 entre si, assim
como na soldagem de unido com acos-carbono e baixa liga. Depésito de solda de estrutura
austenitica ligado ao Cr-Ni-Mo-N com elevado teor de ferrita, para temperaturas de operacéo até
+280°C. O depdsito de solda apresenta excelente resisténcia a corrosdo intercristalina e corroséo sob-
tensdo em meios cloridricos. Para o depdsito de solda é desnecessario pré-aguecimento e Tratamento
Térmico, temperatura entre passes 150°C maximo.

Composicdo Quimica (AWS)

C Cr Ni S P Si Mo Cu Mn N
0,04 21,5- 8,50- 0,03 0,04 0,90 2,50- 0,75 0,50- 0,08-
Max. 23,5 10,5 Max. Max. Max. 3,50 Max. 2,00 0,20

Propriedades Mecénicas (Tipica)

Alongamento: >20%

Resisténcia a Tracdo: >690 N/mm?2

Posicbes de Soldagem

vd

Polaridade: CC+
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